JAVITO-FELTOLTO HRW (THR) HEGESZTES
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

Az el6adas vazlatpontjai

e Javitoé-feltoltd hegesztés torténetének id6beni meghatarozasa
e Terminoldgia
* El6készitési feladatok
a.) megrendel6
b.) kivitelez6
e Technoldgiai folyamat ismertetése
e Alkalmazas el6nyei
e Technologia llleszkedése a ,,Hegesztés gondozas” targykorébe
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

Alkalmazasa MAV haldzaton:

= 2011. julius ota, a D.20. Utasitas
bevezetéseével

Alkalmazasa a Deutsche Bahn vonalakon:

= 1970-es éveket megelbz6en
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

Terminologia (D.20. szerint):

= Felrako (iv)hegesztés — Javito-feltoltd (AT) hegesztés
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Javito-feltoltdé hegesztés, HRW (THR)

El6készités a megrendeld szervezet részérol:

= A javitasra keril6 hiba beazonositasa — mely hibak
esetén lehet elvégezni
" Hegesztések
= Sinhibak

= A javitasra kerild hiba el6zetes felmérése (UH
vizsgalati eredmény— 30 napnal ne legyen régebbi)
= Hiba elhelyezkedése

* Hiba maximalis mélysége (marad-e min.5 mma
sinfej alsé részén?)
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

Alkalmazasi korulmények a helyszinen:

= A hegesztési munka el6készitése
= E|6zetes adatok beazonositasa

= Aszukseges technologiai id6 biztositasa
(folyamatos vaganyzar)
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

A szukséges technoldgiai sorrend, a hozza
kapcsolodo idbsziikséglet:

ElGkészités

Formatarto lemezek, homokformak felhelyezése

El6melegités

Automatikus csapolas

Formatarto lemezek eltavolitasa a bedmlés utan min. 4,0 perc.
Formafej eltavolitasa a bedmlés utdn min. 5,5 perc.
Dudorletolas megkezdése a bedmlés utan min. 6,0 perc.
Varratdudor durva megmunkaldsa

Finomkoszoriulés végrehajtasa, ha a varrat 50°C ala hdilt.
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Javito-feltolto hegesztés, HRW (THR)

sziikséges felszerelés
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Javito-feltolté HRW (THR) hegesztés lépései

hiba kivagasa langvagassal
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Javito-feltolt6 HRW (THR) hegesztés lépései

hegeszt6 forma alakitasa, felhelyezése
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Javito-feltolté HRW (THR) hegesztés |épései
ont6forma tomitése
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Javito-feltolté HRW (THR) hegesztés lépései

elé6melegités
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Javito-feltolt6 HRW (THR)hegesztés lépései

hegesztés
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Javito-feltoltéo HRW (THR)hegesztés lépései

dudorletolas
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Javito-feltolté HRW (THR) hegesztés |épései

koszorilés
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Javito-feltoltdé hegesztés, HRW (THR)

El6nyei I.:

= Aszokasos termithegesztési technologiatél nem tér el
jelentdsen

= Vaganyzari idé rovidebb mas javitd technoldgiakhoz képest
(sincsere — széles hegesztés — felrakd hegesztés)

= Elmarad a sincsere és a sincseréhez kapcsolodo
feszultségmentesités

= Kisebb létszamu (1+4 f6) munkascsapat elegendd

= Az alternativ technologiakhoz képest kevesebb kisgép
szukséges (2db kézi alaverd gép)
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Javito-feltoltdé hegesztés, HRW (THR)

El6nyei Il.:

= Hézagnélkili vagany nem kerul megbontasra

= Nincs sziikség a semleges h6mérséklet valtozasanak
dokumentalasara (nem valtozik a TSH, nem valtozik a
dokumentacio)

= Mas javito technoldgiakkal 6sszehasonlitva a javito-feltoltd
hegesztés alacsonyabb koltségszinten valdsithaté meg (pl:
nem szukséges: Uj anyag beszerzése és helyszinre szallitasa,
vasuti jarmd, szakkozeg , felsGvezetéki kikapcsolas)

= Egy m(szakban tobb hiba is megsziintethetd, ezaltal
,az Uzlet bezarasa” id6tartamanak csokkentése tovabb
javithato
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Hegesztéssel kialakitott Uj sinprofil: Beolvadas, h6hatas dvezet
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Javito-feltolté hegesztés, HRW (THR)

e D.20. Utasitds

e 7.2. A hegesztések gondozdsa

* (1) A gondozas célja hogy a hegesztés és kozvetlen kdrnyezetében a palya a lehet6
leghosszabb ideig a kivitelezés utani allapotban maradjon

* A hegesztésben és annak kornyezetében legylrédést nem lehet megt(irni, azokat
kdszoruléssel el kell tavolitani.

* Alehajlott, ellapult hegesztéseket koszoruléssel, felhajlitassal, felrakd hegesztéssel,
vagy aluminotermikus javito-feltoltd hegesztéssel meg kell javitani.

* A tul kemény hegesztéseket a csatlakozo sinek kopasanak megfelel6en kdszorilni
kell.

* A hegesztések kornyezetében a kapcsoldszereket folyamatosan meghuzott
allapotban kell tartani.

* Hegesztéseknél fekszint hiba, laza alj, vakstppedés nem tlirheté meg.
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A hegesztési munka sikeressége- néha csak egy hajszalon mulik

» Z” mérce, rovid elémelegitési id6, stopper 6ra, -0.1mm/vaganyzar, elsé vonat athaladasa, levonulas.

Palyara engedélyezett sebesség _ 801';';{:: I\1/ ~ | 120km/h<V

MSZ EN 14730-2 szerinti kategoria

Legnagyobb 0,5 0,3 0,2
el . domboru
Futofeliilet Hiba Ty 05 0,2 01
homoru
Legnagyobb csiszoldsi hossz 900 600 600

Wikipédia
A sotét hajszal vastagsaga akar 0,2 mm is lehet.
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KOSZONOM A MEGTISZTELO
FIGYELMET!
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+36 20 9476 695
bela.szots@mav-thermit.hu

&p
i 4

MAV-THERMIT Hegeszt6 Kft.

2030 Erd, Tolmacs u. 18.
mth@mav-thermit.hu

www.mav-thermit.hu
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