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A bemutató felépítése:

- Alkalmazott fékmérő berendezések bemutatása

- Fékkomponensek javításának bemutatása

- Fékdiagnosztikai eszköz fejlesztése
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Fékvizsgálatnál használt berendezések (Ril862.09.00):

 Ril szerint javított járművek esetében előírás az automata vizsgálóciklussal rendelkező 

berendezés (RCW és RCH tulajdonú teherkocsik)

 Rendelkezésre álló berendezések: 

• ABP2000, Pdr7 és MI-8

• Minimális dolgozói beavatkozást

igényelnek

 Mindhárom berendezés egy fékvizsgálati 

mérőlapot állít ki a mérést követően



TS Hungaria Kft.

4

Fékvizsgálatnál használt berendezések (Ril862.09.00):

 Pdr7 típusú fékmérő berendezés:
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Fékvizsgálatnál használt berendezés és jegyzőkönyv (VPI 07 - 3):

Rendelkezésre álló berendezés: 

Pdr5 (manuális működés)     
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A mérőlapon az alábbi mérendő adatok megadása szükséges:

Nem kocsi specifikus mérőlap 

A tényleges vizsgálati értékek az előírásban

kerültek fék típusonként megadásra 

Fékvizsgálatnál használt berendezés és jegyzőkönyv (VPI 07 - 3):
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Fékkomponensek – Rudazatállító:

 javításuk a gyártó által biztosított dokumentáció alapján történik 

 javított típusok: 

• DRV2-, DRV3-, DRV2A-, DRV3A- (Knorr Bremse)

• DRV2A-, DRV2A1-, DRV10- (SAB-Wabco)

• Stopex KM1, Stopex KM11, Refac DL501, AR470, (Stabeg)

 minden esetben az eredeti cserealkatrészek kerülnek beépítésre

 vizsgálatuk Ril szerint automata ill. VPI szerint manuális próbapadon történik
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Fékkomponensek – Rudazatállító vizsgálat VPI 07 – 3 szerint 

A rövidítés, hosszabbítás illetve a teljes fékezés vizsgálata ezen a próbapadon történik

Működési elve tekintetében megfeleltethető a teherkocsikon található beépítési környezetnek

Rudazatállító vizsgáló próbapad (manuális)
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Fékkomponensek – Rudazatállító vizsgálat Ril800.09.00 szerint

 DRV2A-600 H2 behelyezése 

Rudazatállító vizsgáló próbapad (automata)

Kezelőfelület

A típus kiválasztását követően a mérést a kezelőfelületen keresztül 

kell elindítani, a mérés további dolgozói beavatkozást nem igényel.
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Fékkomponensek – Rudazatállító vizsgálat Ril800.09.00 szerint

 Kivett vizsgálati ciklusok: rövidít – hosszabbít – rövidít 
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Fékkomponensek – Légelzáróváltó:

 javításuk a gyártó által biztosított dokumentáció alapján történik 

 javított típusok: 

• LH3, LH3K, LH7 stb. – (jobbos - balos és 1”-os / 5/4 ”-os kivitelei)

 A vizsgálatuk teljes egészében automata próbapadon történik

 minden esetben az eredeti cserealkatrészek kerülnek beépítésre

LH3 típus



TS Hungaria Kft.

12

Fékkomponensek – Légelzáróváltó:

Próbapad
LH3 behelyezése 

Kezelőfelület 

 A típus kiválasztását követően a 

mérést a kezelőfelületen keresztül 

kell elindítani
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Fékdiagnosztikai eszköz fejlesztése

Cél:

Egy vasúti pálya mellé telepített eszköz kifejlesztése, mely alkalmas az alábbiakra:

- pillanatnyi féktuskó vastagságok mérésére és kiértékelésére

- alkalmas a teherkocsikon található jelölések beazonosítására

- keletkezett mérési eredmények tárolására 

- korábbi és aktuális mérési eredmények összehasonlítására
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Mérendő méret és a kritériumok definiálása

- Kopási határméretek Ril862.07.00 alapján

- A tuskó súrlódó felülete és saru-tuskó 

érintkező felület közötti legkisebb 

méretet méri 
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Teherkocsikon megtalálható jelölések beazonosítása

Pályaszám:

31 81 0817 008-1

Jármű tulajdonos:

A-RCW

Kocsi típus:

Tanpss
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Teherkocsikon megtalálható jelölések beazonosítása

Csapszám beazonosítás:

- Az eszköznek be kell tudni 

azonosítani az összes csapszámot és

ezekkel kell összerendelnie a 

lemért féktuskó vastagságot. 

- pl. 1L, 2L, 3L, 4L, 1R, 2R, 3R, 4R

,,négy tengelyes kocsinál”

- Ezzel beazonosításra kerül a kocsik

helyzete.
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Séma a keletkezett adatok tárolására 

Mérési dátum

és helyszín:

2019.12.15, TSH

Pályaszám:

31 81 0838 466-6

Típus:

Tadns

Tulajdonos:

A-RCW

Tuskótípus:

LL

Csapszámok

1L 2L 3L 4L 1R 2R 3R 4R

? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
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Alkatrészek helyzetének és meglétének felügyelete

- Kalaphézag ellenőrzése (15)

- Láncszem megléte (5)

- Láncszem megfelelő pozíciója

- Kiesés biztosító megléte (1)

- Rugók tekercselési iránya

- Földelő kábel megléte
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Átállító váltók helyzetének felügyelete

- ,,KI-BE” váltó állásának ellenőrzése

- ,,Személy-Teher” vonatnem váltó állásának ellenőrzése

- ,,Üres-Rakott” raksúlyváltó állásának ellenőrzése



TS Hungaria Kft.

20

Kerékpárok felügyelete



TS Hungaria Kft.

21

Köszönöm a figyelmet!


