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AJANLASOK (INNOTRACK WP 4.5)

Uj sin koszoriilés

Stratégiai megel6zo6 intézkedések
- Rovid intervallumok: a karosodasi mélysegek csekély szorasa
egyéb hibak idoben torteno megszuntetése
- Csekeély mértékl anyageltavolitas = karosodasi mélység:
max. 0.6 mm (fut6él) / max. 0.2 mm (sin kozepe)
- lgényhez igazodo keresztmetszetek (pl. Anti-Headcheck-profilok)
- Koszorulés soran végzett merések

Logisztikai optimalizalas szem el6tt tartasa (magas termelési ratak)
- Rovid szallitasi utak
- HosszU megmunkalasi szakaszok / vaganyzarban
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ANTI-HEAD CHECK-PROFILOK (“Innotrack™)
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STRATEGIAI KARBANTARTAS (RCF)

Nagy terhelésii vasutaknal altalanosan alkalmazott;

Egyre nagyobb a jelentosége a hagyomanyos vasuti
palyak esetében;
Novekvo: - sehbesség
- tengelyterhelés
- forgatonyomatekok
Szamos kutatas — altalanos eredmeny:
- igényekhez igazitott sinkeresztmetszetek és a
feluleti faradasi hibak megsziintetése;
- ciklikus karbantartasi intezkedések (sinkezelés)
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MERORENDSZEREK
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PELDA HOSSZMETSZET-MERESRE

AMAL RECORDER

1 mérési menet

[ -
P

2 r]? .

h[Er 2
3 g R

i |
—

e L e i s s i, s i
e

Debrecen 2014



PELDA KERESZTMETSZEFTMERESRE

Querprofilmessung

Datenerfassung Durchlauf Mr. Ausdruck in Echitzeit
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PELDA KERESZTMETSZEFMERESRE - NYOMAS
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RECORDING TROLLEY

Debrecen 2014 9



RCF — FELISMERES

ORVENYARAMOS TECHNOLOGIA:

Elv: elektromos mezo feluleti repedések okozta
valtozasainak mérése

Kovetkeztetés: repedések gyakorisaga es karosodas

meélysége
= eltavolitando anyag vastagsaga
- fugg az anyagtol és a repedés szogeétol
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HC — MERES - EREDMENYEK
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PELDA: AUSZTRIA (OBB)

Hibaszituacio dokumentalasa a koszorules folyaman:

Eros korrekcios koszorulés
(célja a repedések megszuntetése)

Konnyti korrekcios koszortlés

(elosegiti a repedések kikuszoholését)
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EROS KORREKCIO - EIOTTE

Eddy Current Grinding Scanner - Viersion 9.2

Druckdatum: 14.05 2012 01:59:06
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EROS KORREKCIO - UTANA

Eddy Cument Grinding Scanner - Version §.2 Druckdatum: 14.06.2012 01:59.06
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KONNYU KORREKCIO - ELOTTE

Eddy Current Gnnding Scanner - Verskon 9 2

Druckdatum: 15022012 00:358:00
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KONNYU KORREKCIO - UTANA

Eddy Curmment Ganding Scanner - Version 8 2
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TERMELESI KOLTSEGEK -1 PELDA

Szakaszonkénti korrekcios koszorulés
(teljes sinfej: 0,3 mm + futéél: 1mm)

Koszorulogép RR32M
Osszkoltséq (tervezés, biztositas, koszoriilés): 26.000 € / miszak
6 oras munkavégzes, effektiv termelési ido
250 m-es szakaszok 1000 m - es szakaszok
450 m/h 650 m/h
2.700 m / miszak 3.900 m / miiszak
9,60 €/m 6,70€/m

Hosszu koszorulési szakaszok esetében elonyos!
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TERMELESI KOLTSEGEK — 2 PELDA

Megel6z6 koszorulés osszefuggeésben
(teljes sinfej 0,3 mm)

Koszorulogép RR32M
Osszkoltséq (tervezés, biztositas, koszoriilés): 26.000 € / miiszak
6 oras munkavégzes, effektiv termelési ido
250 m —es szakaszok 1000 m —es szakaszok
900 m/h 1300 m / h
5.400 m / muszak 7.800 m / miszak
4,80 € /m 3,30 €/ m (megel6zés)

9,60 €/ m 6,70 € / elkészult m (korrekcio)

Megel6zo6 stratégia esetén elonyos!
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FEJLESZTES

Rovatkas kopas és hullamos kopas megszuntetese

Egyideju keresztmetszet-megmunkalas
Feluleti faradas ellenorzése

e

A sinmegmunkalas
INTEGRALASA a karbantatasba mint
HOSSZU TAVU STRATEGIABA
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ZARO KOVETKEZTETESEK

- A korszerti vasuti forgalom kovetkeztében sok helyutt futofeluleti hibak jelennek
meg.

- Ezért kikerulhetetlenul szukséges a sinmegmunkalas.

- Az elérelathaté munkakat stratégiailag meg kell szervezni és meg kell hatarozni.

- Minden stratégianak idealis kerék-sin — kapcsolatot (optimalis célprofil sziik
tliréshatarokkal)és idealis anyageltavolitasi ratakat (elégséges mértékii a hibak
eltavolitasahoz, de lehet6ség szerint kis mértékii az eldidézett kopas
minimalizalasahoz) kell biztositania.

- Javasolt a specialis célprofilok (pl. AHC-profilok) alkalmazasa.

- A vasutiizemet a lehet6 legkisebb mértékben befolyasol, ismételt koszorulési
munkalatokra kell torekedni.

- Az optimalis futéfeluleti viszonyok meghosszabbitjak a sin vaganyban fekvési
idotartamat és csokkentik a vagany kopasat.

- A jelenlegi karbantartasi koltségek jelentés mértékben csokkennek.
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ZARO MEGJEGYZES

STRATEGIAI SINMEGMUNKALAS A SIN FELULETI
HIANYOSSAGAINAK MEGSZUNTETESERE ES
ELKERULESERE
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XVI. Palyafenntartasi konferencia Debrecen,2014.09.04.

STRATEGIAI SINMEGMUNKALAS A SIN FELULETI
HIANYOSSAGAINAK MEGSZUNTETESERE ES
ELKERULESERE
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