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Sinfejrepedezettségi (Headcheck) hibak
kialakulasa

e gorduld érintkezés altal okozott faradasi karosodasok
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Mi a tet?
e Vagany
e Kitér6

e Alassumenetek 40 %-a sinfejrepedezettség miatt kerilt bevezetésre



.;" , CP

MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT <L =
THERMIT GROUP i V\

Sinmegmunkalo gépek - szerz6dott partnerek

4 e
§ i :
T R T AT

-

s N " :
- T b ¥ T L
ﬂlﬂq;ﬂ#ﬂﬂ'ﬂ WIS T s T i
o LI R




MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Sinmaras - szerz6dott partnerek
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VM 8000 koszorligép
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Kisgépek
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RailshapeEco

* Lekerekito koszoru
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Unimog

e Futofelllet koszorilése
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RailshapeEco lekerekito koszorlivel
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Koszorilés
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Hibacsokkento koszoriilés
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Orvényaramos mérés

Csatorna1 7
Csatorna2 5
Csatorna3 3
Csatorna4 1

Hibak méretének és helyzetének pontos
meghatarozasa

e Hibak méterre pontos helyének
meghatarozasa
e Hiba mélység megallapitasa

* Eldmeérés
o Koztes mérések koszorilés kozben
e Utdmérés

* Mérési jegyz6konyvek ismeretében
kiértékelési jegyz6konyv készitése
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Az orvényaramos mérés jegyz6konyv minta

"';'-;'—,—i"

MAV Kazponti
Felépitményvizsgald Kit.
1097 Bp. Péceli 0t 2.
wawy. mavkd hu

Vonalszam: 1.

\ii

Komplex Orvénya

K4

MAV Kézponti Felépitményvizsgdld Kit.
1097 Bp. Péceli Gt 2.
wwwy mavkdy hu

Vonalszam: 100c

Mérés tipusa: Orvényaram

Wagany [ kitérd: Vagany

Head-Check sinhibak drvényaramos vizsgalata vonalon, kiértékelési jegyzékényv

s |le |8 |2 ¢ z
. . _ L - = o » ~ | s | & . )
Datum Allomas / allomasksz| Datum Allomas | Allomaskoz | Szakasz E § -E 'E ﬁ = | 5 Megjegyzés
gl | & | 8|2 z

2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 198+00 | 198+20 | 20 5

= — 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b 198+20 | 198+40| 20 2 Csillériben HC
o giiiiiﬂ:i; 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b |198+40| 198+60] 20 | 5
— — 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b 198+60 | 198+80| 20 2

2012-04-23 Gydrszentivan 20130730 Tokaj - Rakamaz e b | 198+80 | 199+00] 20 | 2 Csillériben HC
2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b | 199+00] 199+20| 20 | &
2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b | 199+20|199+40] 20 | &
2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b | 199+40| 199+60| 20 | 5

2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz e b | 199+60 | 199+80] 20 | 2 Csillériben HC
2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 199+80 | 200+00| 20 5
2012-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 200+00 | 200+20| 20 5
201 2-04-23 Gyfrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g8 b 200+20 | 200+40| 20 5
201 2-04-23 Gydrszentivan 2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 200+40 | 200+60| 20 5
2012-04-23 G‘_lf'ﬁrSZEﬂti".l'éﬂ 2013-0?-30 Tl:lkﬂj - Rakamaz =] b 200+60 | 200+80 2[] 5
2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 200+80 | 201+00| 20 5
2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 207+00 | 207+20| 20 5
2013-07-30 Tokaj - Rakamaz g b 207+20 | 207+40| 20 5
2013-07-30 Taokaj - Rakamaz g b 207+40 | 207+60| 20 5
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Nyiltvonali koszoriilés

* Orvényaramos méreési grafikon el6- és utomérések
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Koszorilés tervezés

Mérés helye: Tarcal 5. osztaly 0,5 mm alatt
Kitérdszam: 2 4 osztaly 0,5<1,5 mm
Tipus: 3. osztaly 1,5<27 mm
Mérés ideje: 2013 marcius 27. 2,7 <5 mm
5 mm felett
Ossz
Hiba készaril
SOFSZ Hiba Kiaszarulen Jarulékos endd Becsllt
am Kapcsolode mélysege HC hiba Helyi szelvény dd hossz  hossz, kifutas hossz koszorilési
Hiba helye a kitérden Hiba pontos hel * | hiba * | {mm) * osztaly | ™ | elhelyezkedése * | (m) * |{m) ¥ | {m) *lidd(h) |~
1 Hegesztés: 4-11 R R 1o 012 2 2 4 28
JKC  Jobb kitérd csicssin kitredezett,
2 ) 3,2 2 13-15 2 5 5
11. hegesziés 1
3. BEK Hegesztés: 5-19 < s 1 41 1 4 = 1]
4. Bal egyenes kizbhensd rész 5. 14 3 7-8 1 4 5 1
5. g Hegesztési12-5 N N 06 b T 2
B. Bal egyenes cslcssin 5. 2,2 3 14-15 1 4 5 1
23 21
Gépcsoport dsszes idosziikséglete 1. 2. és 3. osztdlyd hibdk kiszoriilése esetén (h): 88
1. és 2. osztdlyl hibdk kiszoriilésének iddsziikséglete (h): 6,8

1. osztalyd hibak kiszoriilésenek idasziikséglete (h): 5,8
 ——— ]

18



MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Koszorilés tervezés

Meres helye:

Vonal szama:

Kitérdszdm:
Kezdd (km):
Meres ideje:

Gépcsoport dsszes iddszikséglete 1. 2. és 3. osztalyu hibdk kiszdriilése esetén (h):
1. &s 2. osztalyd hibak koszoriilesének idosziikseglete (h):
1. osztdlyd hibak kiszoriilésének iddsziikséglete (h):

Tarcal
100 c
1,2,4, 13
116

2013 marcius 21.

Kdszoriilés idosziikséglegete (h):

5 osztaly 0,5 mm alatt

4 psztaly 0.5<1,5 mm - L -
S.osztaly 1,5<27mm e - I
——nb ] I':L = '.-__.__._-{. 2

1. kit.

1,60
1,60
1,60

5 m készdriléshez 1 éra szilkséges

2,7 <5 mm i . -

5 mm felett Tt

2. kit. 4, kit. 13. kit. 11.600-
11.700
8,80 3,00 11,60 1,00 26,00
5,80 1,20 9,80 0,00 19,40
5,80 1,20 6,80 0,00 15,40
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Mérés kitéroben

* Mérés irany

e 11-3-7-13
e 11-4-8-15
e 12-5-9-14
* 12-6-10-16

Kércaodés ménée (mm,

mm)

Karcsodas mande

bt e e e

e B

& oscdéas méntée (mm)

Karosodas manae (mm

1H€

‘ii

0.000 0.010 0.020

20



MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Kiértékelési
jegyzékonyv

E I Orvényaram kiértékelési tartomany
Rohmnnn GmbH

Prifung:  Tokaj-Rakamaz EB 195-197.prt
Datum:  Szoaug. 24 15:49:47 2013
Info:  Enték nincs bedllitva
Prufbericht:  Enték nincs bedlitva
Kezddkilométer: 196
Amérés hossza  0.0970805km (19.6km-tdl 19.6971km-ig)
Akiértékelésitartomany  0.0970805km (19.6km-tl 19.6971km-ig)
Sin a vaganynal
Vonalszama  100c
Irany  Balemelkedo

Aheadcheck hibék szinjeldlése

0<05mm-igg M 05<15mm-igz [ ] 15<27mm-ig

27<s5mm-ig. [ >5mm: [

20 18 16 1|4 12 10 08 06 04

02
17| 15113 1109 7
\19| il 0 05 o3

Nyomsav
Csatoma1 7
Csatoma2 5
Csatoma3 3
Csatomad 1

\

Eék nincs badiity a_Tokaj-Rakamaz EB 196 197_2013_8 26_111033

Page 173
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Fejrepedezettségi hiba osztalyba sorolasa

‘ii

1H€

elmaradasa esetén

Mindsités A HC sinhiba osztélyba soroldsa a kdrosoddsi mélység alapjan
5.0sztély | 4.osztily | 3.osztdly | 2. osztély 1. osztaly
Orvényaramos vizsgalat eredménye
karosodasi mélység 0-05mm 051-15 | 1,51-27mm 2.71-50mm > 5,0 mm
mm
Ultrahangos vizsgalat
azonnali UH vizsgalat | nincs UH jel kimutathatd | nincs UH jel kimutathaté
UH jel van UH jel van
kiegészité UH vizsgalat UH vizsgalat UH vizsgalat
a7 Grvenyaramaos az drvénydramos
vizsgélatot kdvetd vizagdlatot
9-12. kiveld
honapban 6-9.
|  hénapban
Szilkséges intézkedések
Sebességkorlatozasok max. 08xV, | max. 08xV, Maximurm
a hiba megsziintetésaig de de 40 kmih
max.100 km/h | max100 kmbh |
Hibaelharitasi tevékenység 8o S o
Sin. alkatrggzcsare. nénagon baldl | Berapon bstdl | - Reneparibelnl 12 hénapon beldl B hénapon beldl
megmunkalas .
Intézkedés Ismételt drvénydramos vizsgdlat Azonnali Grvényaramos mearés as Azonnali UH
a tervezett munkaltatas UH vizsgalat vizsgalat 20 kmvh

A rividebb intervallum a nemzetkéizi fovonalak esetén alkalmazando

v; 4 pilyasebesséy vagy ha van bevezetve az illandd sebesséy korldtozis
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Kitérd koszoriilés
* Orvényaramos méreési grafikon el6- és utdomérések

’

7
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Kitérdo koszorulés
* Orvényaramos méreési grafikon el6- és utomérések
3 nyomsav/3 csatorna:

3 nyomsav/3 csatorna:
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Nyiltvonali koszoriilés
* drvényaramos mérési grafikon el6- és utomérések

3 nyomsav/3 csatorna:

Karoaodsas ménae (mm)

Szelwnyszamozas
16,600 12e.010 184,020 18,53 18,640 18.850 118.870 18,880 600 18.56 18.700
S0V | , 72 1mm | \
: ' T ! ! ! - 20
i ! i . | ! ;
s T i ; + , ——F 2
! ! I [ [ ! E
e T e e ¢ d + 2 + —F 100
! ! ' ;
m—gEE mE i _spepiil =l -+
j |
I I
[ [ -
T  E—
| I |
80 B £ 00 m
1 nyomsav/4 csatorna:
Srelvemszamozas
16,600 188010 . 18a00 18.63 18,640 18.850 118.870 18,880 13.800 18.360 18.700
. I! 1 1 1 1 1 . m
i b

Kaoaodss mande (mm)
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Referenciak

* Mosonmagyaroévar 14. kit., 2010. 04. 28.
Fert6szentmiklds, 2012. 12. 06.
Gydrszentivan, 2013. 03. 26.

Csorna, 2013. 03. 28-29.

Kimle, 2013. 07. ho

GYSEV, 2013. 6sz: 9 dlloméason 28 kitérében
Ebes, Debrecen, Apafa, Hajduhadhaz, Csaszarszallas, 2013. 12. hé
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Referenciak

Mosonmagyardvar 14. kit., 2010. 04. 28.
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Referenciak

Fertoszentmiklds, 2012. 12. 06.
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Referenciak

GyoOrszentivan, 2013. 03. 26.
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Referenciak

GyoOrszentivan, 2013. 03. 26.

12. kit. El6mérés

3 nyomsav/3 csatoma:

1 nyomsav/4 csatoma

Utdmérés

3 nyomsav/3 csatormna:

1 nyomsav/4 csatoma:
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Referenciak

GyoOrszentivan, 2013. 03. 26.

8. kit. El6bmérés

3 nyomsav/3 csatoma

! i A

1 nyomsav/4 csatoma:

Utdmérés

3 nyomsav/3 csatoma

1 nyomsav/4 csatoma:
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Referenciak

GYSEV, 2013. 6sz: 9 allomason 28 kitéroben

Palyazati kiirason elnyert munka: [120 MFt értékben
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7{ 100-as vonal, kitéer ok

1 Kaba 9

1 Ebes 4,6,9,11, 12
I Debrecen 76
1 Apafa 2,10

1 Hajduhadhaz 9

1 Cséaszarszallas 2

Osszesen: 11 csoport kitér 6, 53 alkatrész kdszorulése,

drvényaramos vizsgalat koszorules el  6tt, utan

Raforditas: 10 MFt
~190 eFt / alkatrész
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Af Koszorilés el otti es utani eredmények

Mindsitési osztaly

OA vizsgalat
5.o0sztaly 4.osztaly 3.osztdly 2.osztaly 1. osztaly
Elétte 7 4 29 53
Utana 24 5 9 53
Elétte Utana

Minésitési osztalyok szazalékos megoszlasa

UH hozta: 6 db

5:9%

W 4;8%

mb5 osztaly 4. osztaly m3. osztaly m2. osztaly m 1. osztaly

Mindsitési osztalyok szazalékos megoszlasa

UH hozta: 5db

H 5;10%

m5 osztaly 4. osztaly m3. osztaly m2. osztaly m 1. osztaly
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4. kit, ECS

T nyomsav/1 csatomna:

oma oo oo

7 nyomsav/1 csatorna:

Qma oo omx

3 nyomsav/3 csatorna:

R amr
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C T
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‘v Ultrahanggal is kimutathato He,

. , :
o @ e ' hibak ‘; ' §
Koszorulés |Kdszorilés
elétt * utan
hd A o 0 [ 1 (S
Datum Allomas/ Alloméaskodz ﬁF % Z Z
2 < s|ls|s| &
= © = ©
5 5
2013-12-10 Ebes 6 |[Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 N
— 2013-12-10 Debrecen 76 |Egyenes irdnyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Apafa 2 |Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Apafa 10 [Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Hajduhadhéaz 9 |[Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Csaszarszéllas 2 |Egyenes csucssin 1 | 1 I

Debrecen 76kit EIX készoriilés kézben
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Koszorulés |Kdszorilés
elétt * utan
hd A o 0 [ 1 (S
Datum Allomas/ Alloméaskodz ﬁF % Z Z
2 < s |s| =
= © = ©
5 5
2013-12-10 Ebes 6 |[Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 N
2013-12-10 Debrecen 76 |Egyenes irdnyu keresztezés 1 | 1 I
— 2013-12-10 Apafa 2 |Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Apafa 10 |Egyenes irdnyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Hajduhadhéaz 9 |[Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Csaszarszéllas 2 |Egyenes csucssin 1 | 1 I
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Ultrahanggal is kimutathato

\
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= V4
THERMIT GROUP b —y
hibak 2 1 5
Koszorulés |Kdszorilés
elétt * utan
hd A o [ 1 (S
Datum Allomas/ Allomaskoz ﬁF % z Z
2 < s|ls|s| &
= © = ©
5 5
2013-12-10 Ebes 6 |[Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 N
2013-12-10 Debrecen 76 |Egyenes irdnyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Apafa 2 |Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I
2013-12-10 Apafa 10 [Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 I
— 2013-12-10 Hajduhadhéaz Egyenes iranyl keresztezés 1 I 1 [
2013-12-10 Csaszarszéllas 2 |Egyenes csucssin 1 | 1 I

dhdz 9kit EIX kﬁszﬁr(@iuién
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Ultrahanggal is kimutathato hibak AHe
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Koszorulés |Kdszorilés
elétt * utan
A A I % A R4 1 I R 4

Datum Allomas/ Alloméaskodz \EF % Z Z

2 < s|ls|s| &

= © = ©

5 5

2013-12-10 Ebes 6 |[Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 N

2013-12-10 Debrecen 76 |Egyenes irdnyu keresztezés 1 | 1 I

2013-12-10 Apafa 2 |Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I

2013-12-10 Apafa 10 [Egyenes iranyl keresztezés 1 | 1 I

2013-12-10 Hajduhadhéaz 9 |[Egyenes iranyu keresztezés 1 | 1 I

— 2013-12-10 Csészérszéllas 2 |Egyenes csucssin 1 | 1 I

e e —————— .
Csdszdrszdlldas 2kit ECS kdszériilés utdn e “

i
(o g
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Kivitelezés soran szerzett tapasztalatok:

* Az el6zetes orvényaramos felmérés rendkivil fontos: megalapozza a koszorilés
tervezhetGségét (a vaganyzar sziikséges id6tartama is meghatdrozhato).

e UH-val is észlelhetd hibak javitasanak maédjat kulon meg kell vizsgalni

e A koszorulés azonnal minGsitendd, a vaganyzar vége el6tt — orvényaramos
mUszernek a helyszinen kell lennie (a penetralds nem elegendd).
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Kivitelezés soran szerzett tapasztalatok:

Felrakd hegesztés

* D.20 utasitas tiltja a fejrepedezettségi hibak esetén alkalmazasat
* Azonban: ha sikerul az 6sszes repedést kikdszorilni, nincs akadalya a hegesztésnek

* Tehat: felrakohegesztéssel javithato az alkatrész, ha egy vaganyzarban
kikoszorilhetd az 6sszes repedés, és a hegesztés is elvégezhetd a vaganyzar végeéig
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Kivitelezés soran szerzett tapasztalatok:

e Szlikséges id6 kitérénként: [2...3 dra

e Teljesitmény 1 mdszak (7...9 6ra) alatt: 3...4...5 kitér6

1He

\iig
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Sinfejrepedezettségi HC hibak kezelése a DB-nél
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(Dr. Th. Hempe)
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A DB példa:

Die Rollkontaktermiidungsschdden mit den héchsten
Instandhaltungsaufwendungen sind die Head Checks
A—

Welche Schienonschiden sind relevam?
folgenden MaBnahmen zusammen: AIA
® Schienenwechsel

® Ersatzschienenwechsel Entwicklung HC-Budget in Gleisen

Der gesamten Schienen-1H-Aufwand setzt sich aus

a Maschinelles ¥
Schienenschieifen R I SR R NN
m Langschienenwechsel & Schienen-
= Sonstige Maschinelle s wechsel
Schienenbearbeitung E MSS
]

Ein bedeutender Anteil des gesamten Schienen-IH-

Aufwandes flossen 2010 in die HC-Beseitigung
Seit 2011 kann dieser Posten deutlich gesenkt .

werden (siehe Grafik)

m Einsatz von Two Pass Grinding ‘ \ | |

® Einsatz von High-Speed-Grinding MiIVEN
s Optimierung der Schieifmaschinen-Umlaufe

Cueily: DB Motz AG, | NPXHC

O Pewta AL | B=. Chomsse Tapp | LNVTAL (5] DR 3I0E 11
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Entwicklung HC-Budget in Gleisen

A DB pelda: (Differenzierung HC | Non-HC erst seit 2008)
" m Schienen-
s wechsel
%
|
2010 2011 012vVsim
Sincsere
Sinkoszoriilés (10 [20 [BO [770 [770

Osszesen 170 [180 [1160 [1130 [190
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Miért valasztja a DB a gépi megmunkalast a
sincsere helyett?

(Elettartamkoltség-6sszehasonlitas)

e Csere / koszorilés: 6...10-szeres tobblet koltség
* Arepedés nagy valdszinliséggel rovidesen ismét meg fog jelenni az Uj alkatrészen!

* A gépi megmunkalas megel6zi vagy lelassitja a repedésndvekedési folyamatot.
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Fejrepedezettségi hibak javitasanak javasolt
stratégiaja:
Hibak rovid hosszban (pl. kitérok)

e UH-valis lathatd hibak — kezelésuk egyedi dontést igényel

» Kozepes és nagyobb mérték( fejrepedezettség — nagyteljesitményl kisgépes
megmunkalas (RailshapeEco)

* Kismértékd fejrepedezettség — kisebb teljesitményl kisgépes megmunkalas
(Robel, Geismar kisgépek)

e Els6 két esetben (ha a hiba rovid hosszban jelentkezik): realis alternativa vagy
kiegészités a felrakd hegesztéses javitas
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Megallapitasok:

A koszorulés joval olcsobb megoldas, mint a csere

A koszorulés hatékony maddszer a fejrepedezettség ellen, a romlas lelassitasara

Nem szlkséges a teljes repedést eltavolitani

(1. és 2. osztdlyba sorolt hibak miatti) lassujelek felszamolasanak koltségtakarékos,

gyors modszere a nagyteljesitményd kisgépes koszorulés

Megel6zésre hatékony lehet a kisebb teljesitményl (8kW alatti) kisgépes koszorulés

(4. és 5. osztalyu hibak esetében)

e UH-val is észlelhet6 hibak esetében meg kell vizsgalni a sziikséges intézkedést:
kdszorulés vagy koszorilés+felrako hegesztés vagy alkatrészcsere

e Szukséges az elfogadott technoldgiak, atadas-atvételi el6irasok kidolgozasa,

utasitasok elkészitése
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MAV-THERMIT Hegeszt6 Kft.

Cim: H-2030 Erd, Tolmdcs u. 18. Tel:+36 (23) 521 450, Fax:+36 (23) 521 460
E-mail: mth@mav-thermit.hu Honlap: www.mav-thermit.hu
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Koszonetnyilvanitas

MAV KFV Kft.

MAV Zrt.

ROBEL Bahnbaumaschinen GmbH

Geismar
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KOSZONOM A MEGTISZTELO
FIGYELMET!

Dr. Kiss Csaba PhD e MAV-THERMIT Hegesztd Kft.
+36 20 9728797 e H-2030 Erd, Tolmécs u. 18.
csaba.kiss@mav-thermit.hu e mth@mav-thermit.hu

e www.mav-thermit.hu
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