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Sínfejrepedezettségi (Headcheck) hibák 
kialakulása

• gördülő érintkezés által okozott fáradási károsodások
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Mi a tét?

• Vágány

• Kitérő

• A lassúmenetek 40 %-a sínfejrepedezettség miatt került bevezetésre 
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Sínmegmunkáló gépek – szerződött partnerek
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Sínmarás – szerződött partnerek
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Sínköször ű gépek – szerződött partnerek
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VM 8000 köszörűgép
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Kisgépek



10

RailshapeEco

• Lekerekítő köszörű
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Unimog

• Futófelület köszörülése
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RailshapeEco lekerekítő köszörűvel
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Köszörülés 
előtt után
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Hibacsökkentő köszörülés
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• Hibák méterre pontos helyének 
meghatározása
• Hiba mélység megállapítása

• Előmérés
• Köztes mérések köszörülés közben
• Utómérés

• Mérési jegyzőkönyvek ismeretében  
kiértékelési jegyzőkönyv készítése

Hibák méretének és helyzetének pontos 

meghatározása

Örvényáramos mérés
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Az örvényáramos mérés jegyzőkönyv mintái
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Nyíltvonali köszörülés
• örvényáramos mérési grafikon elő- és utómérések
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Köszörülés tervezés
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Köszörülés tervezés
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Mérés kitérőben

• Mérés irány

• 11 – 3 – 7 – 13
• 11 – 4 – 8 – 15 
• 12 – 5 – 9 – 14 
• 12 – 6- 10 - 16
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Kiértékelési 
jegyzőkönyv
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Fejrepedezettségi hiba osztályba sorolása
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Kitérő köszörülés
• örvényáramos mérési grafikon elő- és utómérések
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Kitérő köszörülés
• örvényáramos mérési grafikon elő- és utómérések
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Nyíltvonali köszörülés
• örvényáramos mérési grafikon elő- és utómérések
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Referenciák

• Mosonmagyaróvár 14. kit., 2010. 04. 28.

• Fertőszentmiklós, 2012. 12. 06.

• Győrszentiván, 2013. 03. 26.
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• GYSEV, 2013. ősz: 9 állomáson 28 kitérőben
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Referenciák

Győrszentiván, 2013. 03. 26.

12. kit. Előmérés Utómérés
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Referenciák

Győrszentiván, 2013. 03. 26.

8. kit. Előmérés Utómérés



32

Referenciák

GYSEV, 2013. ősz: 9 állomáson 28 kitérőben

Pályázati kiíráson elnyert munka: ∼ 20 MFt értékben
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Kaba 9

Ebes 4, 6, 9, 11, 12

Debrecen 76

Apafa 2, 10

Hajdúhadház 9

Császárszállás 2

Összesen: 11 csoport kitér ő, 53 alkatrész köszörülése,

örvényáramos vizsgálat köszörülés el őtt, után

100-as vonal, kitér ők

Ráfordítás: 10 MFt
~190 eFt / alkatrész
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Köszörülés el őtti és utáni eredmények 

5. osztály 4. osztály 3. osztály 2. osztály 1. osztály

Előtte 7 5 8 4 29 53

Utána 24 8 7 5 9 53

ÖÁ vizsgálat
Minősítési osztály

Σ

Előtte Utána
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Köszörülés el őtti és utáni 
eredmények, Ebes 
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2013-12-10 Ebes 4 Egyenes csúcssín 1 N 5 N
2013-12-10 Ebes 6 Egyenes csúcssín 1 N 5 N
2013-12-10 Ebes 6 Közbenső sín az egyenes csúcssín folytatásában 1 N 5 N
2013-12-10 Ebes 9 Egyenes csúcssín 1 N 5 N
2013-12-10 Ebes 12 Közbenső sín az egyenes csúcssín folytatásában 1 N 5 N
2013-12-10 Debrecen 76 Közbenső sín az egyenes csúcssín folytatásában 1 N 5 N
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4. kit, ECS 6. kit, ECS 6. kit, KEC 12. kit, KEC
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2013-12-10 Ebes 6 Egyenes irányú keresztezés 1 I 1 N
2013-12-10 Debrecen 76 Egyenes irányú keresztezés 1 I 1 I
2013-12-10 Apafa 2 Egyenes irányú keresztezés 1 I 1 I
2013-12-10 Apafa 10 Egyenes irányú keresztezés 1 I 1 I
2013-12-10 Hajdúhadház 9 Egyenes irányú keresztezés 1 I 1 I
2013-12-10 Császárszállás 2 Egyenes csúcssín 1 I 1 I
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Ultrahanggal is kimutatható 
hibák
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Kivitelezés során szerzett tapasztalatok:

• Az előzetes örvényáramos felmérés rendkívül fontos: megalapozza a köszörülés 
tervezhetőségét (a vágányzár szükséges időtartama is meghatározható).

• UH-val is észlelhető hibák javításának módját külön meg kell vizsgálni

• A köszörülés azonnal minősítendő, a vágányzár vége előtt – örvényáramos 
műszernek a helyszínen kell lennie (a penetrálás nem elegendő).
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Kivitelezés során szerzett tapasztalatok:

• D.20 utasítás tiltja a fejrepedezettségi hibák esetén alkalmazását

• Azonban: ha sikerül az összes repedést kiköszörülni, nincs akadálya a hegesztésnek

• Tehát: felrakóhegesztéssel javítható az alkatrész, ha egy vágányzárban 
kiköszörülhető az összes repedés, és a hegesztés is elvégezhető a vágányzár végéig

Felrakó hegesztés
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Kivitelezés során szerzett tapasztalatok:

• Szükséges idő kitérőnként: ∼2…3 óra

• Teljesítmény 1 műszak (7…9 óra) alatt: 3…4…5 kitérő
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Sínfejrepedezettségi HC hibák kezelése a DB-nél

(Dr. Th. Hempe)
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A DB példa:
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A DB példa:

Mio € 2008 2009 2010 2011 2012

Síncsere ∼60 ∼60 ∼110 ∼50 ∼20

Sínköszörülés ∼10 ∼20 ∼50 ∼70 ∼70

Összesen ∼ 70 ∼ 80 ∼ 160 ∼ 130 ∼ 90
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Miért választja a DB a gépi megmunkálást a 
síncsere helyett?

• Csere / köszörülés: 6…10-szeres többlet költség

• A repedés nagy valószínűséggel rövidesen ismét meg fog jelenni az új alkatrészen!

• A gépi megmunkálás megelőzi vagy lelassítja a repedésnövekedési folyamatot.

(Élettartamköltség-összehasonlítás)
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Fejrepedezettségi hibák javításának javasolt 
stratégiája:

• UH-val is látható hibák → kezelésük egyedi döntést igényel

• Közepes és nagyobb mértékű fejrepedezettség → nagyteljesítményű kisgépes 
megmunkálás (RailshapeEco)

• Kismértékű fejrepedezettség → kisebb teljesítményű kisgépes megmunkálás 
(Robel, Geismar kisgépek)

• Első két esetben (ha a hiba rövid hosszban jelentkezik): reális alternatíva vagy 
kiegészítés a felrakó hegesztéses javítás

Hibák rövid hosszban (pl. kitérők)
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Megállapítások:

• A köszörülés jóval olcsóbb megoldás, mint a csere

• A köszörülés hatékony módszer a fejrepedezettség ellen, a romlás lelassítására

• Nem szükséges a teljes repedést eltávolítani

• (1. és 2. osztályba sorolt hibák miatti) lassújelek felszámolásának költségtakarékos, 

gyors módszere a nagyteljesítményű kisgépes köszörülés

• Megelőzésre hatékony lehet a kisebb teljesítményű (8kW alatti) kisgépes köszörülés 

(4. és 5. osztályú hibák esetében)

• UH-val is észlelhető hibák esetében meg kell vizsgálni a szükséges intézkedést: 

köszörülés vagy köszörülés+felrakó hegesztés vagy alkatrészcsere

• Szükséges az elfogadott technológiák, átadás-átvételi előírások kidolgozása,

utasítások elkészítése
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Köszönetnyilvánítás

• MÁV KFV Kft.

• MÁV Zrt.

• ROBEL Bahnbaumaschinen GmbH

• Geismar
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KÖSZÖNÖM A MEGTISZTELŐ 
FIGYELMET!

• MÁV-THERMIT Hegesztő Kft.

• H-2030 Érd, Tolmács u. 18.

• mth@mav-thermit.hu

• www.mav-thermit.hu

Dr. Kiss Csaba PhD

+36 20 9728797

csaba.kiss@mav-thermit.hu


