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Kotédése az acél alaphoz Metallurgiai kapcsolat

Tapadé szilardsaga (acélhoz)* 15-40 N/mm?

Keménysége (Otvozeti retege) 150-160 HV o5

* Fligg a bevonat szerkezetétél (acéltipustol)
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A cink varhaté korréziéja (makro
hatasok)
Nagy-Britannia

Korrosionskategorie

Mittlere Korrosionsrate in um/jahr

Mittlere Schutzdauer eines 85 um
dicken Zinkiberzuges in Jahren
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Copyright:

Ordnance Survey,

Galvanizers Association
2001 and Overview
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A cink varhaté korréziéja (makro

hatasok)
Németorsza

Aktuelle Korrosionsrate
Zink (ICP)

Datenquelle:
Umweltbundesamt

Massenverlust
in g/m?

28-<6

6-<7

7-<8

8-9.1

Bearbeitun;

Institut ﬁu%imgatim Universitit Stuttgart
Frank Anshelm, Thomas Gauger, Renate Koble

National Focal Center: Umweltbundesamt




® IS0 9224:2012 (hosszu tavu ertekek)

P = <
l A cink korrozios veszteségei (um) - ISO 9224:2012

Nagy forgalmu autopalyak hidjain ~ Er0s
(mikroklima)-német mérések (2013)

Kozepes

v/

10 év




Karbantartasmentes

vedelem

.....hosszu évtizedekre



Karbantartasmentes
védem

.....hosszu évtizedekre



FObb tervezesi szempontok
® Acelminoseg megvalasztasa (EN 10025-2,-3,-4)

N\

7.4.3 pont alapjan (Si és P Si és P-tartalom korlatozasa
korlatokkal) nélkul

Varhato bevonatvastagsag: Varhato bevonatvastagsag:
60-180 ym 200-600 ym
--———""-—f—-__l




FObb tervezesi szempontok

@ Befoglalo meretek (egyszeri horganyzas!)




Szelvény, vagy tartokeresztmetszetek

LEGALABB KET TENGELYRE SZIMMTERIKUS LEGYEN

OPTIMALIS RUDKERESZTMETSZETEK

Optimdlis megoldasok




@ Technolodgial nyilasok sziksegessége

%AZOK, SALAKOK g_EVEGé

450 °C-os fémolvadék

450 °C-os fémolvadék

\ HORGANY
HORGANY




Technoldgial nyilasok (vsz EN 1S0 14713-2:2010)

Helvtelen Helves

Racsos tartd technoldglal nyilasai




FObb tervezéesi szempontok

@ Technolog

al nyilasok (Msz EN 1SO 14713-2:2010)
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Ha meégis serulne a bevonat

Eros, utés, helyszini hegesztés, darabolas

Tlzihorganyzott termek
sarka
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1 év utan 5 év utan 15 év utan



MSZ EN ISO 1461:2009 el6irasai szerint (megfeleld felllet-elokészités utan)
Cinkpor-dus festés (min. 90%, 100 um - MTSZ jav.)
Termikus cinkszoéras (EN ISO 2063)

‘s Hegesztesi rvarrat
ik

A-felilet - & szemcseszdrt acélfelillet tisztasagi
foka:5a 3. Erdességi fokozat: nagy (G,
drdesség: Py 88 m-ig (G) horgannyal (Endllb) tirténd
fémszdras ==00 m és timitwe.
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- B-felilet - Eimrgnil szemcseszort (sweepltildzihorgany
bevonat, érdesség:Bys: 40 mm—-ig (G) horgannyval (ZndllE)
térténd fémssdrds =200 m és tdmitwe.

| - C-feliillet - MNyers, megmunkalatlan horganyzott
felilet.
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Termikusan felsmdrt horgany +
témites
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® Koltségek (ELETTARTAMRA KELL VIZSGALNI!!)

Elso védelem koltsegei

+

Fenntartasi koltsegek




Az elsO vedelem koltsegel
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TUzihorganyzas

FESTES (2 rétegben)

10 15
ANYAGVASTAGSAG (mm)




A fenntartas koltsegei

20-25 év

JOMINOSEGR]T FESTE S

65-70 ev

TUZIHORGANYZAS (MSE EN ISO 1461:2009)

85 pm v

astag bevonat

20 Ewre:l,Z0 pm/ew




@ Bérhorganyzas ara fugg:

A horgany tozsdei aratol
(LME Exchange)

Horganyzando mennyiséegtol
(tonna)

Horganyfelvételétol (? %)

e

Termék konstrukciojatol



Koszonjuk figyelmuket!

Magyar
Tiizihorganyzok (
Szervezete



