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Kondenzviz képzodés okai a kisfesziiltségu
erosaramu berendezésekben.

Luczek Andras
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Mi az a kondenzviz?

A kondenzviz kondenzacio réven
keletkez6 paralecsapddas.

A kondenzacid akkor jon létre, ha a
magas homersekletl paradus légnemu
anyag elkezd leh(lni — ezaltal tultelitetté
valik — és a benne 1évo parat mar nem
képes magaban tartani. Ha az anyag
eléri az 0ra jellemzd harmatponti
homérsekletet, a benne lévo para egy
alacsonyabb homérsékletl fellileten
kicsapodik.
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Harmatpont
Relativ paratartalom / i 0 :

LevegShémérseklet 30% 35% 40% 459 50% 55% 60% [65%|70% 75% 80% 85% 90°% 95%
30 °C 105 129 149 16.8 184 20,0 214 |22,7|23,8 251 262 272 28.2 291
29 °C 9,7 12,0 140 159 17,5 19,0 204 (21,7 23,0 24,1 25,2 262 27.2 28,1
28 °C 88 11,1 13,1 15,0 16,6 18,1 195 |20,8|22,0 23,2 24,2 252 26,2 27,1
27 °C 8,0 10,2 12,2 14,1 15,7 17,2 18,6 |19.9| 21,1 22,2 23,3 24,3 25,2 26,1
28 °C 7.1 94 114 13.2 148 163 176 (18,9|20,1 21,2 223 2383 242 251
25 °C 6.2 85 10,56 12.2 13,9 153 16,7 (16,0 19,1 20,3 21,3 22,3 23.2 24.1
24 °C 54 76 96 11.83 129 144 158 |17.0| 18,2 19,3 20,3 2.3 22,3 23,1
23 °C 45 6,7 8,7 10,4 12,0 13,5 148 |16,1| 17,2 18,3 194 203 213 222
22 °C 36 59 78 95 11,1 125 139 |[151]16,3 174 184 194 203 212
20 °C 19 41 6,0 7,7 93 10,7 12,0 14,4 154 164 174 183 192
19 °C 1,0 32 51 68 83 98 11,1 | 13,4 14,5 155 164 17.3 18,2
18 °C 02 23 42 59 74 88 10,1 |11.3|1256 135 145 154 163 17,2
17 °C -06 1,4 33 50 65 79 92 [104|11,5 125 13,5 145 153 16,2
16 °C -4 05 24 41 56 70 82 |94 |10,5 11,6 126 135 144 152
180 22 083 15 32 47 61 73 |85]|966 106 116 125 13,4 142
14 °C -29 -10 06 23 37 51 64 |75|86 96 106 115 124 132
13 °C -3.7 -19 -01 1,3 28 42 55 |66 | 77 87 96 105 114 122
12 °C -45 -26 -10 04 19 32 45 |57 |67 77 87 96 104 112
11 °C -52 -34 -18 04 10 283 35 |47 |58 67 7.7 86 94 102
10 °C -60 42 26 -12 0t 14 26 |37 |48 568 67 7.6 84 92

Minden erték °C-ban van megadva.

Példa:
Ha a kérnyezeti levegd homérséklete 20°C, arelativ paratartalomn pedig 65% ., akkor
a parakic sapodas 13.2° C—on kovetkezik be.

Forras: PYROSTOP
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Hol talalkozunk ezzel a jelenséggel?
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Hol talalkozunk ezzel a jelenséggel a villamos iparban?

A kondenzviz képzodés problémaja kizarolag a magas, IP 54, vagy
nagyobb veédettsegl tokozatokban jelentkezik. Itt ugyanis a tokozatok és

ezek anyaganak magas szigeteloképessége miatt tul csekély a kiilso és
belso homérseklet kiegyenlitodése.
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A kondenzviz képzodés folyamata

A beépitett készu-
|ékek mikodése
kovetkeztében a
bels6 hémeérséklet
magasabb, mint a
kils6 hdmérséklet.

Berendezés bekapcsolva

ﬁ.

Self planning and assembling of power switchgear and controlgear asse!

A meleg belsé leve-
g6 igyekszik a ned-
vesseget megkotni.
Ez kivulrdl jon a to-
mitésen keresztul,
mivel a doboz gaz
behatolasaval szem-
ben nem vedett.

Berendezés bekapcsolva

W{.
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A berendezés lehllése
miatt, pl. mert a terhelés
megszunt, lecsokken a
bels6 hdmérséklet.

A hidegebb levegb ned-
vességet ad le, amely
kondenzvizként lecsa-
podik a hidegebb bels6
feltleten.

Berendezés kikapcsolva

Fr# 0
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képzodés folyamata: a kovetkezmeény
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A kondenzviz képzodés folyamata: a kovetkezmeény

Fotoé: Pesti Norbert__vﬂ,___
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dés folyamata: a kdvetkezmény
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Foto: Pesti Norbert
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A kondenzviz képzodés folyamata: a kovetkezmény

Self planning and assembling of power switchgear and controlgear assemblies
Gustav Hensel GmbH & Co. KG | International Sales, Bernd Hiltenkamp | 20.11.2015 Transparency 10



A kondenzviz képzodés folyamata: a kovetkezmeény
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Milyen telepitési kornyezetben keletkezhet kondenzviz?

Beltérben torténo szerelésnél: Védett és nem veédett kiiltérben,
Minden olyan belso térben, ahol  szabadban térténo szerelésnél:
magas a paratartalom és nagy Kondenzviz képzodhet az

hdingadozassal lehet szamolni.  idGjaras hatasaitol: a falat éro
Ilyen pl. a mosoda, a konyha, az eros napsiitéstol, hirtelen
autdmoso €s az ipar szamos homeérséklet-valtozastol, de az

terlilete éjszaka/nappal valtakozasatdl is.
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Hogyan tudjuk megelozni a
kondenzviz felhalmozodasat ?

1., A telepitési hely célzott kivalasztasaval:

A kabeldsszektto dobozok €s elosztd berendezesek telepitési helyének
kivalasztasa soran tudatosan figyellink a kondenzviz keletkezéset okozo
hatasok elkeriléseére.
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Hogyan tudjuk megelozni a
kondenzviz felhalmozodasat ?

2., Kondenzviz membranok nyitasaval:
Mind a kabelosszekdtd dobozok, mind — a jo mindségl - elosztd
berendezés-szerkezetek rendelkeznek kondenzviz membranokkal.

Ajanlas:
9 5 ~@ 5 mm furat
: | a doboz vagy
e tokozat legalsé
= ,i pontjan
HC '
|
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Hogyan tudjuk megelozni a
kondenzviz felhalmozodasat ?

A gyartdk erre a célra kiilonbdzo védettséget
biztositd kiegészitoket kinalnak.

Mi BF 44  BM 32

IP 44 P4a IP 65
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Hogyan tudjuk megelozni a
kondenzviz felhalmozodasat ?
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4. A légcsere lehetoveé tétele aktiv elemekkel + fUtobetétek
alkalmazasaval:

A gyartok erre a célra
killonbozo vedettséget
biztosito szellozo
ventillatorokat, klima
berendezéseket, valamint
fUtobetéteket kinalnak.
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Hogyan tudjuk megelozni a
kondenzviz felhalmozodasat ?

5. Ui, innovativ meqoldasokkal:

A., Kombinalt szelloztetd tomszelencék alkalmazasa
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" para bejutasat
| €z a membran Ezaltal a felgylilemlett kondenzviz idovel a
megakadalyozza  |evegdkiegyenlitédés kivetkeztében
—— elparolog ill. csokken. Egyidejlileg a

szekrény védettsége (IP 67-ig) megmarad.
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Mi a célunk a kondenzviz képzodés elleni megfelelo
védekezés kialakitasaval?

- A berendezések (izemidejének ndvelése vy . ,
) _ T Koltsegcsokkentés!
- Uzembiztonsag novelese

- Tliz és balesetvédelem szintjének novelése

Tehat 6sszessegeében

Novelni az épiiletek/épitmények villamos Q viGYAzz!

o . oo EROSARAM!
berendezeseinek biztonsagat. ELETVESZELYES!

Ezért sziikséges a villamos feliilvizsgalatok soran
kiilonos figyelmet forditani a kondenzviz képzodés
elleni védekezés meglétének ellenorzésére!
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Koszonom a figyelmuket!
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